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Jiz jsme si zvykli, Ze zivot jednotlivych vyrobkl se obecné rychle zkracuje. Zbozi, které mnohdy
v minulosti vydrzelo cely rodinny zivot nebo napfiklad tficet let, m& v dnesni dobé moralni
Zivotnost okolo tfi az péti let, i kdyz fyzicka by byla podstatné delSi. Vyrobci se ale pfizplsobuji
a fyzickou Zivotnost vyrobku zameérné zkracuji. Pak uz je zpravidla nezbytné vyrobek po 3-5
letech vyménit a spole¢nosti nastava novy problém — co s takovym mnozstvim odloZzeného
textilu, pracek, ledniek, automobill atd. Je proto jasné, Ze jiz od pocatecniho ideového navrhu
inovace je zapotfebi se zamy$let nad problematikou recyklace, ulozeni, zlikvidovani. A tak uz
pfi koupi nového vyrobku platime i jeho likvidaci.

Dnes plati, ze i velmi drahy vyrobek mize najit svého kupce, pokud bude dostate¢né
inovativni, ale na druhé strané se setkavame i s tim, Ze nakupujeme vyrobky s vlastnostmi a
moznostmi, které nejsme ani schopni vyuzit. Proto se nelze divit tomu, Ze dnes jiz vétina
novych automobill je vyrabéna podle specifikace, kterou si zadal zakaznik. To ovsem znamena
naprosto provazanou digitalni pfipravu a vyrobu pres cely zivotni cyklus vyrobku - systémy PL
M :
kde CAXx systémy jsou pouze Casti systému, ale netvofi uz jeho patef — tou se stavaji systémy
PDM
(Product Data Management) propojujici datove jednotlivé tymy obchodni, konstrukéni,
technologické, vyrobni, servisni, logistické atd. PLM popisuje Zivotni cyklus vyrobku, ktery je
ovliviilovan fadou faktor(. Lze s nadsazkou fici, ze vyrobek je provazen od prvni myslenky az po
likvidaci digitalnim popisem, ktery v sobé zahrnuje veskeré informace pro navrh, zkonstruovani,
vyrobeni, smontovani prodej, servis, modernizaci az po likvidaci.

”

Schéma popisujici ideu pfistupu Product Lifecycle Management

V rdmci PLM se propojuje fada procesu a €innosti, které spolu mnohdy Uzce souvisi a jsou na
sobé zavislé. Skute¢na PLM strategie se mize ale uskuteCnit pouze tam, kde existuje
strategicky globalni obchodni plan firmy, za kterym stoji vlastnici i management firmy. Dobfe
zpracovana PLM strategie vyuziva modularni a stavebnicové struktury i parametrického
projektovani. To pak dovoluje obchodnikovi konfigurovat vyrobky ve 3D prostfedi pfimo pred
oCima zakaznika. Systémy PLM tedy dovoluji realizovat strategické zaméry firmy, umoznily
pfeménu vétsiny globalnich firemnich procesu, zrychlily vyvoj novych vyrobkd, umoznuji
bezprostfedni — synchronni spolupraci riznych tyma, v podstaté v redlném cCase, které mohou
byt navic az stovky kilometr(i vzdalené.

Musely se zménit také metody prace v predvyrobnich etapach. V dnesni dobé prosté nemuze
fungovat princip, kdy si jednotliva firemni oddéleni pfedavaji praci teprve az po jejim dokonceni
prostfednictvim svych vedoucich. Klasicka pribézna doba zpracovani spojena s timto
systémem je dnes nahrazovana tymovou praci nad programovymi baliky, které dovoluji paralel
ni vzajemnou spolupraci
v ramci zasad tzv. concurent engineeringu) dfive oddélenych odborniku. Podstatné zkraceni
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pfipravnych etap je tak jednou ze zasadnich vyhod digitalizace a zaroven nezbytnou
podminkou uspésnosti podniku na globalnim trhu.

Vliv paralelniho inZenyrstvi na pribéznou dobu vyroby

Vzajemné vazby mezi oddélenimi uvnitf firmy, respektive mezi odbératelem a dodavatelem,
jsou z pohledu CAx dat stale tésnéjSi a jejich kvalita hraje stale vétsi roli. Nekvalitni data
znamenaji v procesu vzniku vyrobku znacny problém, pfedevsim v podobé vysSich nakladu.
Pocet komponent vétSiny dnesnich vyrobku i jejich tvarova slozitost stale roste. Tento trend je
velice dobfe vidét ve vSech primyslovych odvétvich. Vyjimkou dnes nejsou vyrobky, kde se
pocet komponent pohybuje v fadech desitek tisic, ale i statisict ¢i miliond (automobilni, lodni,
letecky €i kosmicky pramysl).

Je vyuzivano morfologickych metod, generického modelovani, slozitych systému vyhledavani,
samoziejmosti se stdva management znalosti. Snahou je vytvofeni parametrickych moduld,
snadno pfistupnych stovkam subdodavatelll a dodavatell, zefektivnéni vSech procesu,
zavedeni bezvykresoveé vyroby, atd. Jiz dnes pozorujeme, Ze vykresovd dokumentace v
papirové podobé ma stale méné charakter informace zavazné. S pfibyvajicimi moznostmi piné
digitalniho procesu vzniku vyrobku jeji vyznam i nadale klesa. CAD data (obecnéji CAx data)
jsou jiz dnes v mnoha spole€nostech chapana jako jediny zavazny zdroj informaci o tvaru a
dalSich vlastnostech budouciho vyrobku. Pro slozité vyrobky to plati obzvlast. Dasledkem
vymeény bezchybnych dat byva skokovy nardst produktivity prace pfipravnych i vyrobnich etap,
pfi zachovani kvality vyroby a rozhodovani. Velky duraz je kladen na jasnou vypovidaci
schopnost. Davno je pry¢ doba. Kdy funkci vyrobku bylo nutné hodiny studovat na fadé slozité
vytvafenych fezd. CAD systémy dovoluji upravit vyrobek tak, aby i pomérné slozit4 funkce byla
patrna na prvni pohled.
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